STIENS

Werkzeugmaschinen

Hyperturn 665 MC Plus

| ENMEOHYPERTURN

PRODUKT-INFOS

Allgemeine Infos

Lagernummer
Maschinenart
Hersteller
Type

Baujahr
Steuerung
Lagerort
Urpsrungsland
Lieferzeit
Frachtbasis

Zusatzinformation

E= ANFRAGE SENDEN

1039-9304

CNC Dreh- und Fréaszentrum
EMCO

Hyperturn 665 MC Plus
2014

Sinumerik 840 D-sl Siemens
D-59302 Oelde

CNC - Dreh- und Fraszentrum

EMCO - Hyperturn 665 MC Plus

- Haupt- und Gegenspindel

- 2 Revolver

- angetriebene Werkzeugpositionen

- C-Achse

- Y-Achse

- Stangenlademagazin EMCO - LM 1200
- Betriebsstunden Strom-Ein ca. 24.047h
- Spindelstunden ca. 7.761h

- OHNE WERKZEUGE
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STIENS

Werkzeugmaschinen .

EMCO

Hyperturn 665 MC Plus

PRODUKT-INFOS

Technische Details

Drehdurchmesser

Drehlange

Steuerung

Umlaufdurchmesser tber Bett
Umlaufdurchmesser tber Schlitten
Abstand zwischen den Spindeln
max. Stangendurchmesser
Spindel linke Einheit
Spindelnase
Spindellagerdurchmesser
Spindelbohrung
Drehzahlbereich - Spindel
Antriebsleistung - Spindelmotor
Max. Drehmoment

Spindel rechte Einheit
Spindelnase
Spindellagerdurchmesser
Drehzahlbereich - Spindel
Antriebsleistung - Spindelmotor
Max. Drehmoment

Verfahrweg

Eilgang

Haltekraft der Bremse

C-Achse

Eilgang C - Achse

Anzahl der Revolver
Verfahrweg X-Achse 1
Verfahrweg Z-Achse 1
Verfahrweg X-Achse 2
Verfahrweg Z-Achse 2
Verfahrweg - y

Eilgang X-Achse

Eilgang Y-Achse

Eilgang Z-Achse

Vorschubkraft

430 mm
744 mm
Sinumerik 840 D-sl Siemens
600 mm
500 mm
975 mm

65 mm

DIN 55 026 KK6
105 mm

73 (65) mm

0 - 5.000 U/min
29 kW

250 Nm

DIN 55 026 KK6
73 mm

0 - 7.000 U/min
22 kW

130 Nm

750 mm

30 m/min

9000 N

0,001 °

1.000 U/min

2 pos

280 mm

900 mm

205 mm

750 mm

100 (+/- 50) mm
24 m/min

10 m/min

30 m/min

X =5.000 N
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STIENS

Werkzeugmaschinen

Hyperturn 665 MC Plus

PRODUKT-INFOS

Technische Details

Vorschubkraft

Vorschubkraft

Anzahl der Revolverkopfplatze
Werkzeugaufnahme
Werkzeugwechselzeit

Anzahl der angetriebenen Werkzeugstationen
Drehzahlbereich der angetr. Werkzeuge
Antriebsleistung - angetr. Werkzeuge
Max. Drehmoment
Gesamtleistungsbedarf
Maschinengewicht ca.

Raumbedarf ca.

Z =8.000 N
Z3=9.000 N
2x12

VDI 30

0,2 sec

12 pos.
0-5.000 min -1
6,7 kW

25 Nm

46 kVA

7,7t
7,0x3,0x2,3m

Seite 3von 4

Stiens Werkzeugmaschinen Handelsgesellschaft mbH  Mittelweg 92 - 59302 Oelde - Telefon +49 2522 8349 0



STIENS

Werkzeugmaschinen

Hyperturn 665 MC Plus

PRODUKT-INFOS

Zubehor

Dokumentation
Spaneforderer
Gegenspindel

Interface fur Stangenlader
Stangenlademagazin
C-Achse

Y-Achse

angetriebene Werkzeugpositionen
Hydraulikeinheit
Teileabfihrung
Spannzangenfutter
KuhImitteleinrichtung
Hochdruckkihlung

Signallampe -dreifach-

EMCO - LM 1200
0,001°

+/- 50mm

2x Hainbuch Spanntop Nova

14 bar

Seite 4 von 4

Stiens Werkzeugmaschinen Handelsgesellschaft mbH  Mittelweg 92 - 59302 Oelde - Telefon +49 2522 8349 0



